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NEUE SPANNTECHNOLOGIEN
Rothenaicher Tools aus Erkheim steigert Produktion mit GDS.

In der Fertigung von Rothenaicher Tools 
stand in den vergangenen Jahren immer 
wieder die Frage im Raum, wann das Prä­
zisionsspannmittel µ Grind HPS auch für 
größere Werkzeuge verfügbar sein würde. 
Nun, so hieß es von Seiten des Herstellers 
GDS, sei das Produkt ab sofort lieferbar.

Rothenaicher setzt seit vielen Jahren auf 
Präzisionsprodukte aus dem Hause GDS 
„Made in Germany“. Zum Einsatz kommen 
dort unter anderem Schleifscheibenauf-
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nahmen, Wuchttechnik und Schnellspann-
futter der µ Grind-Serie. Nach Unterneh-
mensangaben trugen Prozessstabilität, Per- 
formance, Bedienkomfort und die damit 
verbundene Effizienz im Arbeitsalltag we-
sentlich zur Produktivität bei. Aus diesem 
Grund bestand seit Langem der Wunsch, 
diese Spanntechnologie auch für größere 
Werkzeuge nutzen zu können.

Ein besonderer Anlass ergab sich 2024:  
Rothenaicher gewann auf der Messe Grin
dingHub in Stuttgart gleich zweimal den 
Wettbewerb „Grinder of the Year“. Als Preis 
erhielt das Unternehmen ein µ Grind-Sys-

tem. Bereits während der Messe kam es zu 
Gesprächen mit GDS, in denen vereinbart 
wurde, dass Rothenaicher eine Version für 
große Durchmesser testen sollte. Laut GDS 
war die Entwicklung für Durchmesser über 
20 mm bislang zurückgestellt worden, da 
der Markt die Genauigkeitsanforderungen 
in diesem Bereich als weniger kritisch ein-
stufte.

Der Kundenwunsch führte jedoch zu einer 
schnellen Umsetzung: Rund drei Monate 
nach der Messe erhielt Rothenaicher den 
ersten Prototyp für Durchmesser von 20 
bis 32 mm. Nach wenigen Einsatztagen mel-
dete das Unternehmen sehr gute Ergebnis-
se zurück: schneller Durchmesserwechsel 
ohne Genauigkeitsverlust, hohe Prozess
stabilität, exzellente Oberflächenqualität 
und eine bislang nicht gekannte Kombi
nation aus Automatisierbarkeit, Präzision 
und Stabilität. Für die Fertigung habe dies 
eine deutliche Prozessoptimierung bedeutet.

Die Testphase wurde seitens GDS eng be-
gleitet, um mögliche Störungen oder Anpas-
sungsbedarfe sofort analysieren zu können. 
Bei der Inbetriebnahme auf den Schütte-
Maschinen kam von Rothenaicher der 
Wunsch, auch das neue Universalspann-
mittel SHARK in 5-Backen-Technologie zu 
erproben. Aufgrund der positiven Erfah-
rungen mit der Schnittstelle Schütte erfolg-
te die Zusage seitens GDS umgehend. Be-
reits eine Woche später wurde das System 
installiert und in Betrieb genommen.
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Die Integration verlief nach Angaben bei-
der Unternehmen reibungslos. Besonders 
beeindruckt habe die erreichte Genauig-
keit: Rundlauf- und Taumelwerte blieben 
bei marktüblichen Werkstücklängen in flie-
gender Bearbeitung und unterschiedlichen 
Durchmessern deutlich unter 5 µm. Bisher 
habe die 5-Backentechnik in der Praxis 
meist Genauigkeiten zwischen 10 und 15 µm 
aufgewiesen – zudem zu höheren Kosten.

Neben der Präzision überzeugte die Flexi-
bilität: Das Spannen ohne Spannzangen 
ermögliche den Einsatz bei HSS-Werk
zeugen, in der Medizintechnik, bei zölli-
gen oder nicht normgerechten Schäften 
sowie im Nachschärfbereich. Auch das Si-
cherheitsrisiko bei manueller Beladung sei 
durch einen einfachen Verstellmechanismus 
minimiert worden.

Laut Rothenaicher brachte der Einsatz des 
SHARK-Systems sofort messbare Produk-
tivitätssteigerungen. Als langjähriger An-
wender von Mehrbereichsspanntechnik 
verfüge man nun wieder über eine Lösung, 
die heutigen Anforderungen in einem brei-
ten Einsatzspektrum gerecht werde.

GDS betont, dass in unruhigen Zeiten Effi-
zienz, Flexibilität und Präzision entschei-
dend seien. Schnelles Umrüsten auf wech-
selnde Durchmesser bei schwankenden 
Losgrößen werde in den kommenden Jah-
ren eine zentrale Herausforderung bleiben. 
Deshalb werde kontinuierlich an optimalen 
Produkten für die Kunden gearbeitet.	
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